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iLF Forschungs- und Entwicklungsgesellschaft Lacke und Farben mbH
Fichtestrafe 29 | 39112 Magdeburg

PRUFBERICHT

Prifbericht Nr.: 130608

Auftraggeber: MIG Material Innovative Gesellschaft mbH
Herr Burkhard Brandt
Am Grarock 3

33154 Salzkotten
Vertragsnummer/Datum: -/22.08.2013
Angebot Nr.: 130648
Unterauftrage: keine
Archivierung der Proben: 3 Monate bei lagerstabilen Riickstellmustern
Prifgegenstand: Energiesparfarbe fur die AufRenanwendung
Prufziel: anwendungstechnische Prifung
Herkunft der Proben: vom Auftraggeber bereitgestellt
Eingangsdatum der Proben: 20.08.2013
Beginn der Prifung: 27.08.2013
Ende der Prifung: 17.10.2013
Labor: Anwendungstechnik
Prufverfahren: siche Punkt 2 , Priifverfahren und Bewertung*
Seitenzahl: 7

Die mit " gekennzeichneten Priufverfahren sind keine akkreditierten Prifverfahren.

FichtestralRe 29 Stadtspk. Magdeburg Geschéftsflhrer: USt-IdNr.:

D-39112 Magdeburg BLZ: 810 532 72 Dr. Ulrich Westerwelle DE163828357

Tel: +49 (0)391 6090-0 Kto.: 34 372 260 Dr. Norbert Pietschmann Steuer-Nr.: (( DAKKS

Fax: +49 (0)391 6090-217 Nord/LB Magdeburg Sitz der Gesellschaft: 102/110/00843 Deutsche
contact@lackinstitut.de BLZ: 250 500 00 Magdeburg AG Stendal HRB 107162 B pacomlle

www.lackinstitut.de Kto.: 122 034 036



D iLF Forschungs- und Entwicklungsgesellschaft Lacke und Farben mbH

D Prifbericht Nr. 130608

1 Prifgegenstand

Vom Auftraggeber wurde fir die Prifungen eine weil3e Energiesparfarbe fir die Aul3en-
anwendung (5-L-Gebinde) bereitgestellt.

2 Prufverfahren und Bewertung

2.1 Bestimmung der Dichte

Prufverfahren: Pyknometer-Verfahren nach DIN EN 1SO 2811-1

Pyknometer: Metallpyknometer mit einem Volumen von 100 cm® (Fa. BYK-
Gardner, Geretsried)

Priftemperatur: (23+£0,5) °C

2.2 Beanspruchung durch kinstliche Bewitterung

Prufverfahren: Beanspruchung durch fluoreszierende UV-Strahlung und Wasser
nach DIN EN ISO 11507
Applikation: Pinselauftrag in zwei Schichten, Verbrauch: jeweils 200-300 mL/m?

(Grundanstrich mit 5 % Wasser verdinnt, Schluf3anstrich unver-
dunnt), Zwischentrockenzeit: mindestens 24 h

Substrat: Faser-Zementplatten (150 mm x 70 mm)

Trocknung: 7 Tage bei (23 £ 2) °C und (50 + 5) % relativer Luftfeuchte
Lampen: Typ 11, UV-A (340)

Zyklus: Verfahren A — Beanspruchung mit Kondensation von Wasser

e vier Stunden Bestrahlung bei (60 + 3) °C,

e vier Stunden Kondensation bei (50 + 3) °C
Belastungsdauer: 1000 h
Bewertung: Beurteilung von Beschichtungsschéden (Kriterien nach

DIN EN 1062-11):

e Bewertung der Intensitat von gleichmaRigen Veranderungen im
Aussehen (z.B. Farb- und Glanzveranderung) nach
DIN EN ISO 4628-1, Tabelle 3
Blasenbildung nach DIN EN ISO 4628-2
RiBbildung nach DIN EN ISO 4628-4
Abblattern nach DIN EN ISO 4628-5
Kreiden nach DIN EN 1SO 4628-7
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2.3 FilmriRbildung”

Applikation: mittels Rakel mit keilférmigem Spalt (50...2000 um)

Substrat: Glasplatten

Trocknung: 48 h bei (23 £ 2) °C und (50 + 5) % relativer Luftfeuchte

Bewertung: Ermittlung der Trockenschichtdicke, bei der der Beschichtungsfilm
reifdt

2.4 Verarbeitungstechnische Priifung”

Die verarbeitungstechnische Prifung erfolgte an einer senkrechten, mit Rauhfasertapete
beklebten Spanplatte mit den Abmalen 1 m x 2 m. Zur Beurteilung des Deckvermdgens
ist die Probeflache mit je einem senkrechtverlaufenden grauen und schwarzen Kontrast-
balken versehen.

Die zu untersuchende Dispersionsfarbe wurde in zwei Arbeitsgangen mit einer Zwischen-
trocknungsdauer von 24 h aufgetragen.

Fur die Applikation der Farbe wurde eine Universal-Farbwalze (Perlonbezug, 18 mm
Florhohe) verwendet. Vor der Verarbeitung ist die Farbe durch sorgféltiges Aufriihren
homogenisiert worden. Die Verarbeitbarkeit wurde von einer Testperson (gelernter Maler
und Lackierer) nach folgenden Kriterien beurteilt:

» Verarbeitbarkeit
Das Entnehmen der Dispersionsfarbe aus dem Gebinde, das Benetzen der Rolle,
der Kraftaufwand beim Rollen sowie das Verteilen auf der Probeflache wurden
nach der Skala ,sehr gut, gut, zufriedenstellend, mangelhaft, sehr mangelhaft*
(Kennzahlen 1 bis 5) bewertet.

» Spritzneigung
Nach der Verarbeitung der Dispersionsfarbe wurde die Spritzneigung auf schwar-
zem Abdeckpapier, welches vor der Wand ausgelegt war, nach der Skala , kaum,
gering, mittel, stark, sehr stark* (Kennzahlen 1 bis 5) beurteilt.

» Ablaufneigung
Wahrend der Verarbeitung der Dispersionsfarbe wurde die Ablaufneigung von der
Probeflache nach der Skala ,keine, geringe, mittlere, starke, sehr starke® (Kenn-
zahlen 1 bis 5) beurteilt.

» Ergiebigkeit/Verbrauch
Die Ergiebigkeiten bzw. Verbrauche wurden durch Differenzwdagungen nach ein-
maligem Auftragen und nach zweimaligem Auftragen der Dispersionsfarbe bis zur
Abdeckung (naRdeckend) der Kontrastbalken in g/m? ermittelt.
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» visuelle Beurteilung der (trockenen) Beschichtung

e Deckvermdgen: Die visuelle Beurteilung des Deckvermdgens erfolgte nach
Trocknung des ersten und zweiten Anstriches nach der Skala ,,vollstindig
uberdeckt, kaum erkennbar, schwach erkennbar, erkennbar, deutlich erkenn-
bar* (Kennzahlen 1 bis 5).

e Trocknungsverhalten: Es wurde die Zeitdauer ermittelt, bei der die Oberflache
der Beschichtung trocken ist. Die Beurteilung erfolgte durch Betasten der
Oberflache.

e Beschreibung der Oberflache: Die Oberflache der Beschichtung wurde hin-
sichtlich der GleichmaRigkeit von Farbton und Glanz sowie besonderer Auffal-
ligkeiten (z.B. Struktur, Krater, Mikrorisse, Sheen, Locher) verbal beschrie-
ben.

» Sduberung des Arbeitsgerétes
Nach Verarbeiten der Dispersionsfarbe wurde die Farbwalze eine Viertelstunde im
Freien gelagert (Lufttrocknung der Farbe auf der Walze), danach auf Altpapier
ausgerollt und anschlieBend unter kaltem Wasser ausgespult. Hierbei auftretende
Schwierigkeiten wurden protokolliert.

» Geruchsbeldstigung
Die Geruchsbelastigung wurde wahrend des Offnens des Gebindes und wahrend
der Verarbeitung der Dispersionsfarbe nach der Skala ,,sehr gering, gering, maBig,
stark, sehr stark* (Kennzahlen 1 bis 5) beurteilt.
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3 Prufergebnisse

Tabelle 1 Dichte

Probenbezeichnung o [g/cm®]
Energiesparfarbe fur 11
die AuRenanwendung ’

Tabelle 2 Beschichtungsschaden nach 1000 h kinstlicher Bewitterung

Probenbezeichnung Intensitat von Blasen- RiR3- Abblatterungs- | Kreidungs-
Verénderungen grad grad grad grad
im Aussehen
Energiesparfarbe fir
die AuRenanwendung Kennwert O 0(S0) 0(S0) 0(S0) 2
Tabelle 3 Filmrif3bildung
Probenbezeichnung Trockenschichtdicke, bei
der der Film reif3t [um]
Energiesparfarbe fir
die AuBenanwendung 550...630
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Bewertung:

1. Verarbeitbarkeit sehr gut gut zufriedenstellend | mangelhaft sehr mangelhaft
Bewertung: X < X
2. Spritzneigung keine gering mittel stark sehr stark
Bewertung: X
3. Ablaufneigung keine geringe mittlere starke sehr starke
Bewertung: X
4. Verbrauch [g/m?] 1. Anstrich 2. Anstrich
293 240

5. visuelle Beurteilung der

(trockenen) Beschichtung
Deckvermégen 4 2
Trocknung durch Betasten ca.1,5h ca.1,5h
Beschreibung der Oberflache gleichmaRig matte Oberflache, stark fiillend, Rollstruktur
6. Sduberung des Arbeitsgerats
Bewertung: mit Wasser keine Schwierigkeiten
7. Geruchsbelastigung sehr gering gering manig stark sehr stark
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4 Zusammenfassende Bewertung

Nach 1000 Stunden kunstlicher Bewitterung (Beanspruchung durch UV-A-Strahlung und
Wasser) weist die geprifte Beschichtung eine gute Bestandigkeit auf (keine Farbverénde-
rung, keine Enthaftungen, keine Blasenbildung, keine Rostbildung, keine Ri8bildung, kein
Abblattern, geringe Kreidung).

Die FilmriRbildung (d.h. das Auftreten von Rissen wéhrend der Trocknungsphase) beginnt
bereits ab einer Trockenschichtdicke im Bereich von 550 bis 630 um. Fir Fassadenfarben
sollte dieser Wert mindestens bei 900 um (Toleranzgrenze) liegen.

Die Energiesparfarbe 4Rt sich insgesamt gut bis sehr gut verarbeiten, zeigt jedoch eine
mittlere Spritzneigung. Nach zweimaligem Beschichtungsauftrag ergibt sich eine gleich-
méaflkig und gut deckende, matte Beschichtungsoberflache. Die Rollstruktur bleibt erkenn-
bar. Die Geruchsbelédstigung wahrend der Verarbeitung wird als gering eingestuft.

Magdeburg, 21. Oktober 2013

iLF GmbH
D 2
\1/ tO[ar/«}\\ /- /5 /(
Dipl.-Chem. Cornelia Dreyer Dipl.-Ing. (FH) Tobias Bottge
Laborleiterin Anwendungstechnik verantwortlicher Prifer
Anmerkungen:

Die Prufergebnisse beziehen sich nur auf die Prifgegenstande.

Eine auszugsweise Veroffentlichung der Ergebnisse darf nur mit Zustimmung der iLF For-
schungs- und Entwicklungsgesellschaft Lacke und Farben mbH erfolgen.

Bei dem vorliegenden Prufbericht handelt es sich um einen reduzierten Prufbericht, der nicht alle
von den verwendeten Normen geforderten Priifbedingungen enthélt.
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